TOOTE KVALITEET 2 - MOOTETULEMUS JA VASTAVUSHINNANG

Mis on mébtemddramatus ja kuivord see on usaldatav? Kuidas hinnata mé6teprotsessi sobivust?
Millest séltub toote kvaliteedikontrolli majanduslik tohusus?

Koolitaja: Priit Podra

Valmistatud toote vastavushindamisel kontrollitakse selle geomeetriat médtmise teel. Toote kdlblikuks
vOi kdlbmatuks tunnistamise otsus pdhineb mdodtetulemuste vordlusel joonisel esitatud tolerantsiga.
Absoluutselt tdpne médtmine on vdimatu ning vastavushinnangu digele otsusele jdbudmine eeldab et:

e mootemdaramatus on arvutatud digesti ja selle usaldatavus on piisav;
e moodteprotsess on asjakohane ja detailselt dokumenteeritud ning
e vastavushindamisreeglid on poolte vahel kokkulepitud.

ISO GPS-standardite slisteem (GPS = Geometric Product Specification = toote geomeetriaspetsifikatsioon)
maaratleb ka toote geomeetriakvaliteedi hindamise raamistiku alates mé6temadaramatusest ja
mooteprotsessi ohjest kuni vastavushindamise pdhimdtete ning sellealaste vaidluste lahenduseni.

MGotmine koos toendosuspohise andmeanaliiiisiga on toote kvaliteediohje oluline too6riist.
Soovituslik eelnev koolitus: , Toote kvaliteet 1 — Nouete esitus joonisel”.

Koolituse eesmargid on:

e selgitada geomeetria m&otmise alusprintsiipe ja mddtetulemuse usaldatavuse mojureid;
e tutvustada mootemadramatuse arvutust ning méoteprotsessi optimeerimise voimalusi;
e anda llevaade tdendosuspodhise vastavushindamise reeglitest ja nende rakenduse mdjust arile.

Koolituse sihtgrupp on: masinavaldkonna konstrueerimisinsenerid, juhtinsenerid, tootmise
kvaliteediinsenerid ja nende juhid.

Koolitus on Sulle vajalik, kui:

e mdoddad ,, nii nagu alati”, siivenemata sellesse, millest ja kuidas séltub mddtetulemuse kvaliteet;
e oled vaielnud osapooltega, kuidas mdnd piiripealset méotetulemust peaks tolgendama;

oled kdhelnud, kui tépseid mddtevahendeid peaks toote kvaliteedikontrollil kasutama;

soovid anallilisida ja optimeerida vastavushindamise vale tulemuse riske;

e oled otsinud vBimalusi inseneeria ja tootmise kvaliteedi ning kulutéhususe tdstmiseks.

Koolituse tulemusel osaleja:

e mdistab karakteristikute hajuvuse seadusparasusi ja statistika rolli toote kvaliteedikontrollil;

e oskab tuvastada m&6temaaramatuse standardkomponente ja nende vaartusi, analliisida
koostoimet ning mdistab mddtetulemuse tdendosuslikku olemust;

e teab, kuidas moGteprotsesse siisteemselt verifitseerida ja arendada;

e tunneb m&&tmisepdhise vastavushindamise ISO reegleid ning nende optimeerimise aluseid.

Koolituse maht: 6 akadeemilist tundi.
Koolituse sisu:

1. Toote geomeetria hajuvus: Mddtetulemuse juhuslikkus; Standardhalve; Karakteristiku vaartuste
jaotus (tGendosustihedus, jaotusfunktsioonid, kattetegur, eksete tuvastus);

2. Geomeetria mootemadaramatus ja selle ohje: ISO GPS-slisteem: mddtmine;
Standardmaadramatus (A-tlipi ja B-tllpi tuvastus, Student’i varutegur); Liit- ja laiendmaaramatus
(,,Klaaskast“-i ja ,,Mustkast“-i meetod, médtetulemuse usaldatavus); MoGtemaadramatuse ohje
(mG&Gteprotsessi anallilis, mdaramatuse koond);

3. Toote geomeetriakvaliteedi hindamine: Vastavushindamise vaikereegel (vastavushindamise
pooled, piirialategur); Leevendatud vastavushindamine (poolte riskid; hindamisreegli kokkulepe);
Vastavushindamise optimeerimine (vale hindamisotsuse tden&osus, aririski minimeerimine);
Mootmise kvaliteet (tapsus, kalibreerimine, korratavus).



Nditeid koolitusmaterjalist: , Toote kvaliteet 2 — M66
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MOOTETULEMUSE KVALITEET
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Vaja on informatsiooni
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MAARAMATUSE A-TUUPI vs B-TUUPI TUVASTUS

Verreldes 6. riipi tuvastusega.
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Karakteristikule ke htib normaaljaotus

Toote ndwetele HASTAVLIS Wi MJTTEVASTAVLS }

Priit P6dra
e-post: priit.podra@taltech.ee, tel: +372 56 206 158

Masinavaldkonna koolitused, ekspertiisid, nGustamine, arendus

Keeled: eesti, inglise, vene



