
 

MASINATE KESTLIK MÄÄRIMINE 

Miks on masina õige määrimine oluline? Mis on tööstusmäärdeaine peamised tehnilised omadused?  
Kuidas ja millega masinaid õigesti ning säästlikult määrida?  

Koolitaja: Priit Põdra 

 

Kõik mis liigub, see kulub. See on paratamatu ka masinais. Ülemäärase kulumise tagajärg on masina tõrge 
ja tootmise seisak koos kaasuva majandusliku kahjuga. Määrimise parendus on masina töökindluse 
tõstmise esmatähtis tööriist. Masina tõrgete ja hoolduskulu vähenduseks on oluline, et iga määritava 
masinaosa: 

• määrdeaine on vajalike omadustega ja puhas; 

• määrdeaine kogus on õige ja uuendus õigeaegne ning 

• määrimisviis on asjakohane. 

Masinate töökindluse kestlik parendus põhineb määrimise kogu kvaliteediahela proaktiivsel 
optimeerimisel alates õige määrdeaine hankest ja asjakohasest ladustusest kuni utiliseerimiseni pärast 
kasutust. 

Masina töökindluse seos määrimisega on otsene ja kriitiline. 

Sama valdkonna teised koolitused: „Masinate korrashoiu alused“ ja „Masinate korrashoiu juhtimine“. 

Koolituse eesmärgid on: 

• selgitada määrimise füüsikalist olemust ning määrdeaine rolli ja tõhususe kriteeriume; 

• anda ülevaade õlide ja määrete peamistest tehnilistest omadustest ning nende sisust; 

• kirjeldada määrdeaine tööea lühenemise põhjusi ning kulusäästlikke võimalusi määrimise 
parenduseks;  

Koolituse sihtgrupp on: tööstuse tehnikajuhid, hooldusjuhid, hooldusinsenerid. 

Koolitus on Sulle vajalik, kui: 

• määrid masinaid „nii nagu alati“, süvenemata sellesse kas ja kuidas see masina töökindlust 
mõjutab; 

• hangid määraineid, ning vajalikke kulumaterjale ja tööriistu tihti vähima letihinnaga pakkujalt; 

• oled kogenud olulise veerelaagri või muu hõõrdesõlme ootamatuid tõrkeid, mille põhjus ei ole 
selge; 

• soovid vähendada riski, et masinad tõrguvad intensiivse tootmise perioodil; 

• oled otsinud võimalusi, kuidas masinate töökindluse lihtsate meetmetega tõsta. 

Koolituse tulemusel osaleja:  

• mõistab määrimise kvaliteedi tähtsust masina töökindluse olulise alusena; 

• teab tööstusõli ja tööstusmäärde tehniliste põhiparameetrite sisu ja tähendust; 

• tunneb määrdeaine saastumise ja riknemise allikaid ning oskab rakendada vastumeetmeid; 

• oskab määrimisprobleeme tuvastada ning proaktiivselt ennetada. 

Koolituse maht: 6 akadeemilist tundi. 

Koolituse sisu: 

1. Määrdeaine ja selle toime: Hõõrdumine ja kulumine masinas (kulumise mõjurid, määrdeaine roll); 
Tööstusmäärdeained (liigid, baasõlid, manused, tihkestid); Erimäärdeained (biolagunevus, toiduklass); 

2. Määrdeaine tõhusus: Tööstusõli tehnilised omadused (DIN ja ISO tähistus, parameetrid); 
Tööstusmäärde tehnilised omadused (DIN ja ISO tähistus, parameetrid); Määrdeaine tööea mõjurid 
(tahke saaste, soojus, vesi, õhk, tihendus ja filtreerimine); 

3. Kestliku määrimise alused: Masina määrimine määrdega (määrdeprits, kohtmäärija); Masina 
määrimine õliga (õlivannmäärimine, tasemehoidja); Määrimise proaktiivne parendus (hange, 

ladustus, käitlus, värvuskodeering). 



 

Näiteid koolitusmaterjalist: „Masinate kestlik määrimine“ 

  

  

  

  

  

 
Priit Põdra 

e-post: priit.podra.1@eesti.ee, tel: +372 56 206 158 
Masinavaldkonna koolitused, ekspertiisid, nõustamine, arendus  


